
 

  



 

修订记录  

版 本 号  发 布 时 间  发 布 内 容  

V1.0  2024/05/13 第 一 次 发 布 。  

V1.1  2024/07/31  优 化 连 接 线 缆 章 节 ， 修 改 部 分 已 知 问 题 等 。  

V1.2  2024-08-31  
添 加 Linux 系 统 相 关 内 容 ， 修 改 安 装 说 明 ， 新 增

固 件 自 检 等 。  

V1.3  2025-03-03  
增 加 子 型 号 描 述 ， 添 加 烧 录 前 检 查 章 节 ， 刷 新 装

箱 清 单 、 创 建 工 程 等 章 节 内 容 。  

V1.4  2025-04-03  增 加 错 误 信 息 章 节 及 指 示 灯 状 态 。  

V1.5  2025-06-05  优 化 创 建 工 程 相 关 内 容 ， 修 改 部 分 已 知 问 题 。  

 

 

  



 

 

文档约定  

1.  “力 捷 丰®”、 “OpteeQ®”及 相 关 标 识 是 无 锡 力 捷 丰 科 技 有 限 公 司 的 注 册 商

标 。  

2.  本 手 册 中 的 图 片 均 为 示 例 ， 产 品 由 于 型 号 、 生 产 批 次 以 及 适 用 性 等 原 因

而 与 本 手 册 中 的 描 述 有 所 不 同 。 我 们 保 留 更 改 设 计 、 元 件 及 技 术 工 艺 的 权 利 。   

3.  本 文 档 以 及 其 修 改 权 、 更 新 权 、 最 终 解 释 权 和 文 档 所 包 含 的 示 例 图 片 等

均 为 无 锡 力 捷 丰 科 技 有 限 公 司 所 有 ， 未 经 许 可 不 得 以 任 何 方 式 发 表 、 转 载 、 引 用 。  

4.  本 文 档 中 出 现 的 所 有 其 他 产 品 名 称 、 服 务 名 称 或 产 品 标 识 属 于 其 各 自 所

有 者 。  

5.  文 档 版 本 以 官 网 展 示 为 最 新 版 本 。  

  



 

 

安全注意事项  

本 规 范 旨 在 确 保 烧 录 器 的 安 全 性 ， 降 低 使 用 风 险 ， 保 护 用 户 的 人 身 安 全 和 财

产 安 全 。 本 规 范 适 用 于 烧 录 器 的 使 用 、 储 存 过 程 。  

1.  设 备 使 用 环 境 要 求 ：  

(1) .  保 持 良 好 的 设 备 环 境 是 电 子 设 备 维 护 的 基 础 。 应 将 设 备 放 置 在 稳 定

的 环 境 中 ， 避 免 受 到 震 动 、 冲 击 等 外 界 因 素 的 干 扰 。  

(2) .  设 备 所 处 的 环 境 温 度 应 在 -40℃~85℃范 围 内 ， 湿 度 应 保 持 在

30%~70%之 间 。 过 高 或 过 低 的 温 度 和 湿 度 都 会 对 设 备 的 正 常 运 行 产 生 不 利 影

响 。  

(3) .  远 离 尘 土 、 水 汽 和 腐 蚀 性 气 体 等 可 能 对 设 备 造 成 损 害 的 因 素 。  

(4) .  在 接 触 设 备 之 前 ， 应 确 保 自 己 穿 着 合 适 的 衣 物 。 尽 量 选 择 纯 棉 或 防

静 电 材 质 的 衣 物 ， 避 免 使 用 羊 毛 或 尼 龙 等 易 产 生 静 电 的 材 料 。  

2.  检 查 设 备 ：  

(1) .  在 开 始 使 用 之 前 ， 请 确 保 设 备 没 有 任 何 损 坏 或 缺 陷 。  

(2) .  检 查 连 接 线 和 引 脚 是 否 牢 固 ， 引 脚 连 接 是 否 正 确 ， 确 保 连 接 线 插

紧 ， 没 有 任 何 松 动 或 损 坏 。  

(3) .  确 保 设 备 使 用 配 套 供 电 模 块 。  

(4) .  在 插 拔 电 缆 时 ， 应 握 住 插 头 的 绝 缘 手 柄 ， 避 免 拉 拽 线 缆 。  

(5) .  避 免 在 电 源 接 通 时 插 拔 电 缆 ， 以 防 电 涌 对 设 备 造 成 损 害 。  

3.  设 备 配 置 注 意 事 项 ：  

(1) .  根 据 购 买 的 设 备 型 号 ， 在 公 司 官 网 下 载 并 安 装 相 应 的 驱 动 程 序 和 烧

录 软 件 。  

(2) .  按 照 设 备 帮 助 手 册 的 指 示 进 行 安 装 ， 确 保 正 确 配 置 所 有 配 置 项 。  



 

 

(3) .  在 烧 录 过 程 中 ， 注 意 观 察 软 件 上 的 进 度 条 和 提 示 信 息 ， 确 保 烧 录 的

顺 利 进 行 。  

4.  设 备 存 储 要 求 ：  

(1) .  温 度 控 制 ： 通 常 情 况 下 ， 设 备 应 该 储 存 于 -40℃~125℃的 室 内 环 境

中 ， 避 免 受 到 过 低 或 过 高 的 温 度 影 响 。  

(2) .  湿 度 控 制 ： 储 存 环 境 的 湿 度 范 围 通 常 在 40%~60%之 间 。 湿 度 过 高 会

使 电 子 设 备 内 部 的 电 子 元 件 受 潮 ， 导 致 电 子 元 件 之 间 短 路 ， 使 电 子 设 备 损

坏 ； 湿 度 过 低 则 会 使 设 备 内 部 的 塑 料 和 橡 胶 等 材 料 变 脆 ， 易 破 裂 ， 导 致 电 子

设 备 损 坏 。  

(3) .  防 尘 ： 设 备 需 要 存 放 在 相 对 清 洁 的 环 境 中 。 长 期 积 累 的 灰 尘 可 能 影

响 设 备 的 散 热 性 能 ， 甚 至 导 致 短 路 等 问 题 。  

(4) .  避 免 阳 光 直 射 ： 长 时 间 的 阳 光 直 射 可 能 导 致 设 备 外 壳 褪 色 、 变 形 ，

甚 至 影 响 内 部 元 件 的 性 能 。  

(5) .  包 装 ： 对 于 长 期 不 使 用 的 设 备 ， 建 议 使 用 防 静 电 袋 密 封 ， 避 免 灰

尘 、 水 汽 等 杂 质 进 入 。  

(6) .  避 免 与 其 他 物 品 接 触 ： 在 储 存 和 运 输 过 程 中 ， 应 尽 量 避 免 电 子 产 品

与 其 他 物 品 接 触 ， 特 别 是 金 属 物 品 ， 以 减 少 静 电 的 产 生 。  

(7) .  定 期 检 查 ： 定 期 检 查 设 备 状 态 ， 确 保 其 在 需 要 使 用 时 能 够 正 常 运

行 。
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1. 产品概述  

本 章 节 主 要 描 述 了 T3016 烧 录 器 的 产 品 定 位 、 产 品 结 构 ， 产 品 参 数 等 内 容 ，

使 用 户 可 对 产 品 进 行 初 步 了 解 。  

1.1. 产品定 位  

T3016 烧 录 器 是 无 锡 力 捷 丰 科 技 有 限 公 司 推 出 的 一 款 支 持 LIN（ Local 

Interconnect Network）、 FastLIN、 PPM（ Pulse Posit ion Modulat ion） 协 议 的 多

通 道 在 线 编 程 和 调 试 工 具 。 T3016 烧 录 器 支 持 4、 8、 16 通 道 ， 大 大 提 升 了 客 户 的

生 产 效 率 。  

T3016 烧 录 器 因 通 道 数 不 同 ， 可 分 为 U4、 U8 和 U16 三 个 子 型 号 。 具 体 型 号

差 异 如 下 表 所 示 ：  

型 号  T3016-U4  T3016-U8  T3016-U16  

通 道 数  4  8  16  

表  1-1 型 号 对 比  

其 具 备 的 特 点 有 ：  

⚫  T3016 烧 录 器 支 持 同 时 烧 录 16 个 芯 片 。  

⚫  不 同 通 道 可 同 时 烧 录 不 同 内 容 或 相 同 协 议 的 不 同 芯 片 。  

⚫  支 持 PPM 协 议 ， 波 特 率 可 设 置 ， 最 高 可 达 300kbps。 极 大 地 发 挥 出 PPM

协 议 高 速 烧 录 的 优 势 。  

⚫  支 持 FastLIN 协 议 ， 波 特 率 可 设 置 ,最 高 可 达 150kbps。  

⚫  支 持 LIN 协 议 ,波 特 率 可 设 置 ， 最 高 可 达 20kbps。  

⚫  体 积 紧 凑 ， 方 便 集 成 到 生 产 、 测 试 设 备 内 。  

⚫  通 道 LIN 总 线 的 接 口 电 压 与 外 部 输 入 LIN 总 线 电 压 相 同 （ 5.0V ~ 24.0V）。  

⚫  1GB 大 容 量 板 载 动 态 内 存 。   

⚫  LIN 总 线 主 从 模 式 可 调 整 。   
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1.2. 产品结 构  

1.2.1.  外 观 及 接 口  

T3016 烧 录 器 外 观 及 接 口 如 下 图 所 示 ：  

 

图  1-1 正 视 图 及 接 口  

接 口 名 称  接 口 描 述  功 能 描 述  

Output1/Output2  
信 号 输 出 接

口  

输 出 接 口 采 用 的 是 2 个 TE 公 司 的 2.54mm 间

距 的 40 引 脚 连 接 器 ， 总 共 可 输 出 16 路

LIN/FastLin/PPM 信 号 、外 部 输 入 LIN 总 线 电

压 以 及 在 PPM 模 式 下 供 电 VCC 输 出 ，型 号 为

5499913-9。  

RST  
IP 地 址 复 位

键  

在 机 器 正 常 运 行 的 情 况 下 ， 按 下 IP 复 位 按 键

5 秒 以 上 ，复 位 完 成 后 重 启 烧 录 器 ，IP 地 址 即

可 复 位 到 出 厂 默 认 的 IP 地 址 192.168.0 .100。 
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Extension  
可 扩 展 UART

接 口  

可 扩 展 UART 接 口 采 用 JST 的 1.5mm 间 距 的

4PIN 连 接 器 ， 型 号 为 S4B-ZR-SM4A-TF。  

Off/On  电 源 开 关  控 制 整 个 设 备 的 通 断 电 。  

Power/Stauts/  

EX_Power  
设 备 指 示 灯  

用 于 反 馈 设 备 信 息 及 通 道 状 态 。相 关 信 息 可 参

考 指 示 灯 章 节 内 容 。  

PWR  电 源 接 口  
连 接 电 源 接 口（ 接 口 型 号 为 PJ-002A）给 设 备

提 供 DC 12V 电 压 。  

ETH  网 口  使 用 超 五 类 及 以 上 型 号 的 网 线 ， 接 入 网 络 。  

表  1-2 接 口 描 述  

1.2.2.  指 示 灯  

T3016 烧 录 器 共 有 3 个 LED 指 示 灯 ， 其 中 包 括 1 个 电 源 指 示 灯 ， 1 个 设 备 状

态 指 示 灯 和 1 个 外 部 电 源 指 示 灯 ， 信 号 灯 不 同 状 态 所 代 表 的 含 义 如 下 表 所 示 ：  

指 示 灯 类 型  指 示 灯 名 称  指 示 灯 状 态  事 件 类 型  

电 源 指 示 灯  Power  

红 灯 常 亮  设 备 上 电 。  

灯 不 亮  设 备 关 机 。  

设 备 状 态 指

示 灯  
Status  

绿 灯 常 亮  配 套 软 件 与 设 备 已 连 接 。  

红 灯 常 亮  配 套 软 件 与 设 备 未 连 接 或 连 接 断 开 。  

交 替 闪 烁  设 备 IP 地 址 复 位 中 。  

外 部 电 源 指

示 灯  
EX_Power  

黄 灯 常 量  外 部 电 源 上 电 。  

灯 不 亮  外 部 电 源 未 上 电 。  

表  1-3 指 示 灯  
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1.2.3.  配 套 软 件  

烧 录 器 发 货 时 ， 配 套 发 货 的 U 盘 中 包 含 适 配 烧 录 器 的 软 件 OpteeQ Control  

Pannel（ OpteeQ 烧 录 管 理 软 件 ， 下 文 简 称 “烧 录 软 件 ”）， 用 于 创 建 烧 录 任 务 、 创

建 烧 录 工 程 等 ， 用 户 可 参 考 安 装 软 件 进 行 安 装 。  

烧 录 软 件 运 行 设 备 要 求 ：  

⚫  CPU： Intel(R) Core(TM) i3-9100 3 .60GHz 以 上 。  

⚫  内 存 ： 4G 以 上 。  

⚫  显 示 分 辨 率 ： 1024*768 以 上 。   

烧 录 软 件 支 持 的 操 作 系 统 ：  

⚫  Windows 7/10/11（ 32/64 位 ）。  

⚫  Linux（ 64 位  ubuntu 20.04.6/CentOS）。  

1.2.4.  许 可 证  

许 可 证 （ License） 是 一 种 合 法 授 权 许 可 ， 用 于 授 权 用 户 使 用 烧 录 器 的 指 定 通

道 、 烧 录 特 定 的 芯 片 。 许 可 证 与 烧 录 设 备 是 相 互 绑 定 的 ， 许 可 证 分 为 芯 片 授 权 许 可

证 和 通 道 授 权 许 可 证 2 类 。  

芯 片 授 权 许 可 证 ： 芯 片 授 权 许 可 证 是 烧 录 器 烧 录 指 定 芯 片 的 授 权 许 可 。 在 进

行 烧 录 前 ， 必 须 先 保 证 该 芯 片 的 授 权 许 可 证 已 导 入 到 烧 录 设 备 中 。 新 购 买 的 烧 录 器

在 出 厂 前 ， 已 将 所 购 买 芯 片 的 许 可 证 导 入 到 烧 录 器 中 。 若 后 期 单 独 购 买 芯 片 授 权 许

可 证 时 ， 需 要 先 完 成 许 可 证 的 导 入 。 有 关 更 多 信 息 ， 请 参 考 许 可 证 管 理 章 节 内 容 。   

通 道 授 权 许 可 证 ： 通 道 授 权 许 可 证 为 烧 录 设 备 可 用 通 道 数 量 的 授 权 许 可 文

件 。 如 果 您 有 开 通 更 多 烧 录 通 道 的 需 求 ， 请 购 买 烧 录 器 通 道 授 权 许 可 证 并 导 入 到 对

应 设 备 。 有 关 更 多 信 息 及 导 入 方 法 ， 请 参 考 通 道 许 可 证 授 权 章 节 内 容 。  
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1.3. 操作维 护  

1.3.1.  操 作 界 面  

在 安 装 配 套 软 件 后 ， 打 开 烧 录 软 件 可 看 到 首 页 。 软 件 界 面 首 页 ， 分 为 菜 单

栏 、 快 捷 按 钮 区 、 烧 录 区 和 日 志 区 四 个 区 域 ， 如 下 图 所 示 :  

 

图  1-2 操 作 界 面  

这 四 个 区 域 的 介 绍 如 下 所 示 ：  

① 菜 单 栏 ： 任 务 、 日 志 、 工 程 、 设 置 、 帮 助 。  

② 快 捷 按 钮 区 ： 打 开 任 务 、 保 存 当 前 任 务 、 添 加 烧 录 设 备 。  

③ 烧 录 区 ： 烧 录 设 备 展 示 、 烧 录 内 容 选 择 、 烧 录 命 令 执 行 及 烧 录 结 果 统 计 。  

④ 日 志 区 ： 显 示 各 设 备 的 日 志 信 息 。  
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1.3.2.  日 志  

烧 录 器 记 录 用 户 操 作 以 及 系 统 异 常 等 相 关 日 志 信 息 ， 协 助 用 户 维 护 系 统 和 定

位 故 障 。  

日 志 在 日 志 区 直 接 显 示 ， 用 户 可 通 过 软 件 界 面 查 看 记 录 的 日 志 ， 定 位 问 题 。  

1.3.3.  更 新  

烧 录 器 支 持 使 用 更 新 包 （ 一 个 后 缀 为 “.tar”的 文 件 ） 来 更 新 设 备 固 件 、 脚 本 等

内 容 。 具 体 获 取 方 式 及 升 级 步 骤 可 参 考 更 新 设 备 章 节 内 容 。  

烧 录 器 配 套 软 件 支 持 更 新 ， 可 在 官 方 网 站 下 载 最 新 版 本 安 装 包 进 行 升 级 ， 体

验 最 新 版 本 烧 录 管 理 软 件 功 能 。 具 体 获 取 方 式 及 升 级 步 骤 可 参 考 软 件 升 级 章 节 内

容 。  
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1.4. 产品规 格  

1.4.1.  电 气 参 数  

T3016 烧 录 器 相 关 电 器 参 数 如 下 表 所 示 ：  

指 标 参 数   参 数 值  

输 入 额 定 电 压   DC 12±0.5 V  

输 入 额 定 电 流   1200 mA  

最 大 输 入 功 率   14 W  

外 部 输 入 电 压 范 围 （ VBAT）  DC 5.0~24.0 V  

外 部 最 大 输 入 电 流 （ VBAT）  
500 mA（ Max.） @ V=12V  

250 mA（ Max.） @ V=24V  

LIN 总 线 电 压 范 围   DC 5.0~24.0 V  

LIN 总 线 最 大 输 出 电 流  
12 mA（ Max.） @ V=12V  

24 mA（ Max.） @ V=24V  

单 通 道 VOUT 输 出 电 压 范 围   DC 5.0~24.0 V  

单 通 道 VOUT 最 大 输 出 电 流  
42 mA（ Max.） @ V=12V  

21 mA（ Max.） @ V=24V  

16 通 道 VOUT 最 大 输 出 电 流 和  
420 mA（ Max.） @ V=12V  

210 mA（ Max.） @ V=24V  

表  1-4 电 气 参 数  
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1.4.2.  设 备 规 格  

T3016 烧 录 器 相 关 设 备 参 数 如 下 表 所 示 ：  

指 标 参 数  参 数 值  

网 口 连 接 器   RJ-45  

设 备 运 行 环 境 温 度  -40 ～  85℃  

储 存 温 度   -40 ～  125℃  

SD 卡 容 量   最 大 可 支 持  256GB， 默 认 为  32GB。   

设 备 尺 寸  160*120*29 mm  

设 备 重 量   464±10 g  

表  1-5 设 备 规 格  

烧 录 器 尺 寸 如 下 图 所 示 ：  

 

图  1-3 设 备 尺 寸  
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图  1-4 背 板 尺 寸  

1.4.3.  通 讯 速 率  

T3016 烧 录 器 通 讯 速 率 参 数 如 下 表 所 示 ：  

指 标 参 数  参 数 值  

LIN 协 议 最 高 速 率   20 kbps  

FastLIN 协 议 最 高 速 率   150 kbps  

PPM 协 议 最 高 速 率   300 kbps  

表  1-6 通 讯 速 率  
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2. 安装指南  

本 章 节 主 要 描 述 了 收 到 设 备 后 ， 如 何 进 行 开 箱 检 查 、 连 接 线 缆 并 安 装 软 件 ，

软 件 安 装 完 毕 后 设 备 才 可 正 常 使 用 。  

2.1. 装箱清 单  

安 装 设 备 前 请 按 照 装 箱 清 单 确 认 发 货 物 品 数 量 ， 若 拆 箱 后 如 果 发 现 部 件 有 损

坏 、 缺 失 或 浸 水 等 情 况 ， 请 联 系 我 们 。  

烧 录 器 装 箱 清 单 如 下 表 所 示 ：  

物 品 名 称  物 品 规 格  数 量  

设 备  T3016 烧 录 器  1  

电 源 适 配 器  GS25A12-P1J  1  

六 类 网 线  2m  1  

烧 录 线 束  40 PIN 0 .5m  2  

快 速 安 装 指 南  ---  1  

固 定 背 板  177.6*116.8 mm  1  

U 盘  64GB  1  

表  2-1 烧 录 器 装 箱 清 单  

U 盘 的 文 件 清 单 可 查 看 U 盘 中 “readme.txt”文 件 。  
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2.2. 连接线 缆  

确 认 装 箱 物 品 无 误 后 ， 请 参 考 本 章 节 连 接 线 缆 。  

烧 录 器 连 接 示 意 图 如 下 图 所 示 ， 其 余 线 缆 及 设 备 请 自 行 准 备 。  

 

图  2-1 连 接 示 意 图  

说 明 ： 自 备 网 线 需 使 用 超 五 类 及 以 上 型 号 的 网 线 。  
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2.3. 供 电  

线 缆 连 接 完 毕 后 ， 请 参 考 本 章 节 对 设 备 进 行 供 电 。 线 缆 连 接 完 毕 后 ， 需 打 开

烧 录 器 电 源 开 关 ， 观 察 指 示 灯 ， 当 电 源 指 示 灯 （ Power） 状 态 为 红 色 常 亮 时 ， 烧 录

器 供 电 成 功 。  

说 明 ： 烧 录 器 正 常 工 作 时 ， 若 需 插 拔 芯 片 ， 请 先 将 烧 录 器 电 源 关 闭 在 进 行 芯

片 插 拔 。  

T3016 烧 录 器 供 电 可 分 为 电 源 适 配 器 供 电 及 外 部 供 电 两 部 分 。  

电 源 适 配 器 供 电 ： 使 用 烧 录 器 配 套 发 货 的 电 源 适 配 器 ， 连 接 电 源 和 烧 录 器 电

源 接 口 进 行 供 电 。  

说 明 ： 在 开 始 烧 录 前 ， 需 对 烧 录 器 进 行 外 部 供 电 。  

外 部 供 电 ： 使 用 烧 录 器 配 套 发 货 的 烧 录 线 束 一 端 连 接 烧 录 器 的 输 出 接 口 ， 之

后 对 烧 录 线 束 另 一 端 的 VBAT 端 口 进 行 供 电 ， 实 现 对 烧 录 器 进 行 外 部 供 电 。 具 体 可

参 考 接 线 定 义 章 节 内 容 。  
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2.4. 烧录前 检查  

在 烧 录 器 开 始 供 电 之 前 ， 请 先 按 照 下 列 注 意 事 项 进 行 检 查 ， 以 满 足 烧 录 要

求 ：  

1 .  请 参 考 连 接 线 缆 ， 确 保 烧 录 器 的 所 有 线 缆 连 接 正 确 。  

2 .  请 将 烧 录 器 GND 引 脚 接 地 ， 确 保 烧 录 器 接 地 良 好 。  

3 .  请 对 目 标 芯 片 进 行 短 路 检 查 ， 确 保 目 标 芯 片 可 正 常 烧 录 。  

4 .  推 荐 将 烧 录 器 外 壳 接 地 ， 防 止 静 电 发 生 。  

5 .  当 烧 录 器 在 机 台 上 使 用 且 无 需 烧 录 器 对 目 标 芯 片 进 行 供 电 时 ， 请 确 保 探

针 与 测 试 点 接 触 良 好 后 再 进 行 后 续 操 作 ， 确 保 烧 录 正 常 进 行 。  
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2.5. 安装软 件  

烧 录 器 正 常 供 电 后 ， 需 在 电 脑 端 安 装 其 配 套 的 烧 录 器 管 理 软 件 ， 用 于 设 置 烧

录 工 程 及 其 相 关 参 数 ， 进 行 烧 录 、 擦 除 等 操 作 。  

烧 录 器 管 理 软 件 支 持 Windows、 Linux 操 作 系 统 ， 可 按 照 操 作 系 统 类 型 参 考 相

关 安 装 步 骤 。  

2.5.1.  安 装 步 骤 （ Windows）  

 获 取 安 装 程 序  

在 安 装 软 件 之 前 ， 请 先 获 取 安 装 程 序 。 获 取 方 式 有 以 下 两 种 ：  

1 .  U 盘 获 取 ： 将 随 箱 发 货 的 U 盘 接 入 电 脑 ， 打 开 U 盘 文 件 ， 获 取

“OpteeQ_Management_Tool_Setup.exe”安 装 程 序 ， 并 存 放 至 本 地 文 件 夹 。  

2 .  官 网 获 取 ： 登 录 官 网 www.opteeq.com， 选 择 “支 持 与 服 务  > 下 载 中

心 ”， 下 载 相 应 软 件 包 并 进 行 解 压 ， 获 取 “OpteeQ_Management_Tool_Setup.exe”安

装 程 序 。  

 安 装 并 运 行  

请 按 照 下 列 步 骤 安 装 烧 录 软 件 ：  

1 .  双 击 “OpteeQ_Management_Tool_Setup.exe”运 行 程 序 。  

2 .  选 择 安 装 语 言 。 可 选 择 “简 体 中 文 ”或 “Engl ish”， 单 击 “确 定 ”。  

 

图  2-2 选 择 语 言  
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3.  选 择 安 装 路 径 。 若 需 自 定 义 安 装 路 径 ， 单 击 “浏 览 ”， 选 择 目 录 后 单 击 “确

定 ”， 单 击 “下 一 步 ”。  

说 明 ： 自 定 义 安 装 路 径 时 ， 请 勿 将 软 件 安 装 在 “C:\Program Files”或

“C:\Program Files(x86)”文 件 夹 下 ， 请 选 择 未 带 有 中 文 字 符 的 安 装 路 径 。  

 

图  2-3 选 择 安 装 路 径  

4.  创 建 桌 面 快 捷 方 式 。 勾 选 “创 建 桌 面 快 捷 方 式 ”并 单 击 “下 一 步 ”。  
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图  2-4 桌 面 快 捷 方 式  

5.  准 备 安 装 。 确 认 安 装 路 径 及 附 加 任 务 信 息 无 误 后 ， 单 击 “安 装 ”。  

 

图  2-5 准 备 安 装  
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图  2-6 正 在 安 装  

6.  运 行 烧 录 软 件 。 勾 选 “运 行 OpteeQ Control Pannel ”并 单 击 “完 成 ”。 安 装

完 成 后 ， 可 在 电 脑 桌 面 看 到 烧 录 软 件 图 标 ， 双 击 图 标 也 可 运 行 烧 录 软 件 。  

 

图  2-7 运 行 软 件  
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7.  烧 录 管 理 软 件 及 烧 录 管 理 工 具 。 安 装 完 毕 后 ， 在 安 装 路 径 可 找 到 如 下 图

两 个 应 用 程 序 ， 其 中 “OpteeQ_Management .exe”为 烧 录 软 件 的 运 行 程 序 ， 包 含 软

件 所 有 功 能 。 “OpteeQ_ManagePro.exe”为 OpteeQ 烧 录 管 理 工 具 软 件 （ 下 文 简 称

“烧 录 工 具 ”） 的 运 行 程 序 ， 仅 包 含 创 建 工 程 、 编 辑 工 程 及 导 入 芯 片 包 功 能 ， 适 合 工

程 师 进 行 工 程 创 建 及 调 试 ， 使 用 方 法 可 参 考 创 建 工 程 及 工 程 维 护 章 节 内 容 。  

 

图  2-8 应 用 程 序  

a)  运 行 管 理 软 件 。 在 安 装 路 径 下 ， 双 击 “OpteeQ_Management .exe”即

可 运 行 。  

b)  运 行 烧 录 工 具 。 在 安 装 路 径 下 ， 双 击 “OpteeQ_ManagePro.exe”即 可

运 行 。  

2.5.2.  安 装 步 骤 （ Linux）  

 获 取 安 装 程 序  

在 安 装 软 件 之 前 ， 请 先 获 取 安 装 程 序 。 获 取 方 式 有 以 下 两 种 ：  

1 .  U 盘 获 取 ： 将 随 箱 发 货 的 U 盘 接 入 电 脑 ， 打 开 U 盘 文 件 ， 获 取

“OpteeQ_Management-Tool-l inux .z ip”安 装 程 序 ， 并 存 放 至 本 地 文 件 夹 。  

2 .  官 网 获 取 ： 登 录 官 网 www.opteeq.com， 选 择 “支 持 与 服 务  > 下 载 中

心 ”， 下 载 相 应 软 件 包 并 进 行 解 压 ， 获 取 “OpteeQ_Management-Tool-l inux .z ip”安

装 程 序 。  

 安 装 并 运 行  

请 按 照 下 列 步 骤 安 装 烧 录 软 件 ：  

1.  将 获 取 的 安 装 压 缩 包 存 放 至 本 地 文 件 夹 指 定 安 装 路 径 下 。  
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2.  解 压 安 装 包 。 在 文 件 夹 空 白 处 单 击 右 键 ， 选 择 “在 终 端 打 开 ”， 打 开 终 端 界

面 。 输 入 “unzip OpteeQ_Management-Tool-l inux .z ip”命 令 解 压 安 装 包 。  

 

图  2-9 在 终 端 打 开  

 

图  2-10 解 压 安 装 包  

3.  运 行 烧 录 软 件 。 使 用 命 令 “cd OpteeQ_Management-Tool/”进 入 安 装 文 件

夹 ， 输 入 命 令 “./OpteeQ_Management”即 可 运 行 。  

 

图  2-11 运 行 烧 录 软 件  
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4.  运 行 烧 录 工 具 。 使 用 命 令 “cd OpteeQ_Management-Tool/”进 入 安 装 文 件

夹 ， 输 入 命 令 “./OpteeQ_ManagePro”即 可 运 行 。  

 

图  2-12 运 行 烧 录 工 具  
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2.6. 软件升 级  

烧 录 软 件 支 持 通 过 新 版 本 安 装 包 进 行 升 级 ， 可 以 修 补 以 前 版 本 特 性 的 漏 洞 ，

体 验 最 新 的 功 能 特 性 。  

在 升 级 软 件 之 前 ， 请 先 获 取 对 应 版 本 的 安 装 程 序 。 具 体 获 取 方 式 为 ： 登 录 官

网 www.opteeq.com， 选 择 “支 持 与 服 务  > 下 载 中 心 ”， 下 载 相 应 软 件 包 并 进 行 解

压 ， 获 取 新 版 本 的 安 装 程 序 。  

2.6.1.  升 级 步 骤 （ Windows）  

请 按 照 下 列 步 骤 升 级 烧 录 软 件 ：  

1 .  双 击 “OpteeQ_Management_Tool_Setup.exe”运 行 程 序 。  

2 .  选 择 安 装 语 言 。 可 选 择 “简 体 中 文 ”或 “Engl ish”， 单 击 “确 定 ”。  

 

图  2-13 选 择 语 言  

3.  选 择 附 加 任 务 。 可 选 择 创 建 桌 面 快 捷 方 式 及 更 新 全 量 芯 片 包 ， 安 装 烧 录

软 件 时 会 自 动 导 入 全 量 芯 片 包 ， 升 级 软 件 时 可 按 照 实 际 情 况 选 择 是 否 勾 选 “更 新 芯

片 算 法 版 本 ”， 芯 片 包 相 关 介 绍 请 参 考 导 入 芯 片 包 章 节 内 容 。 勾 选 完 毕 后 单 击 “下 一

步 ”。  

说 明 ： 勾 选 “更 新 芯 片 算 法 版 本 ”后 ， 将 对 芯 片 算 法 进 行 全 量 更 新 。 若 希 望 保

留 现 有 版 本 ， 请 勿 勾 选 此 配 置 项 。  
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图  2-14 选 择 附 加 任 务  

4.  准 备 安 装 。 确 认 安 装 路 径 及 附 加 任 务 信 息 无 误 后 ， 单 击 “安 装 ”。  

 

图  2-15 准 备 安 装  

5.  运 行 烧 录 软 件 。 勾 选 “运 行 OpteeQ Control Pannel ”并 单 击 “完 成 ”。  



OpteeQ T3016 User Manual 

23 

 

图  2-16 运 行 软 件  

2.6.2.  升 级 步 骤 （ Linux）  

请 按 照 下 列 步 骤 安 装 烧 录 软 件 ：  

1.  将 获 取 的 新 版 本 安 装 软 件 包 存 放 至 本 地 文 件 夹 指 定 安 装 路 径 下 。  

2 .  解 压 安 装 包 。 在 文 件 夹 空 白 处 单 击 右 键 ， 选 择 “在 终 端 打 开 ”， 打 开 终 端 界

面 。 输 入 “unzip OpteeQ_Management-Tool-l inux .z ip”命 令 解 压 安 装 包 。  

 

图  2-17 在 终 端 打 开  
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图  2-18 解 压 安 装 包  

3.  运 行 烧 录 软 件 。 使 用 命 令 “cd OpteeQ_Management-Tool/”进 入 安 装 文 件

夹 ， 输 入 命 令 “./OpteeQ_Management”即 可 运 行 。  

 

图  2-19 运 行 烧 录 软 件  

4.  运 行 烧 录 工 具 。 使 用 命 令 “cd OpteeQ_Management-Tool/”进 入 安 装 文 件

夹 ， 输 入 命 令 “./OpteeQ_ManagePro”即 可 运 行 。  

 

图  2-20 运 行 烧 录 工 具  
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3. 操作指南  

3.1. 操作流 程  

烧 录 芯 片 流 程 如 下 表 所 示 ：  

编 号  流 程 事 务  参 考 内 容  

1  创 建 烧 录 工 程  创 建 工 程  

2  新 建 烧 录 任 务  新 建 烧 录 任 务  

3  添 加 烧 录 设 备 并 连 接  添 加 并 连 接 设 备  

4  发 送 工 程 文 件  发 送 工 程 文 件  

5  烧 录  烧 录  

表  3-1 操 作 流 程  
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3.2. 创建工 程  

烧 录 工 程 是 一 个 由 烧 录 的 芯 片 型 号 配 置 信 息 、 烧 录 文 件 信 息 、 烧 录 时 烧 录 器

配 置 信 息 等 组 成 的 一 个 文 件 包 ， 包 含 了 配 置 信 息 、 芯 片 算 法 、 烧 录 脚 本 和 烧 录 数 据

等 信 息 。 烧 录 器 使 用 这 些 工 程 文 件 在 目 标 设 备 上 执 行 烧 录 操 作 。  

创 建 工 程 时 不 需 要 连 接 设 备 。 烧 录 工 程 有 两 个 位 置 支 持 创 建 ： 在 烧 录 软 件 进

行 创 建 、 工 程 师 模 式 创 建 ， 两 种 模 式 仅 打 开 软 件 界 面 步 骤 不 同 ， 其 余 步 骤 相 同 。 具

体 操 作 步 骤 如 下 ：  

1.  新 建 工 程 ：  

⚫  在 烧 录 软 件 进 行 创 建 ： 打 开 烧 录 软 件 ， 在 软 件 首 页 ， 选 择 “工 程  > 新 建 工

程 ”， 打 开 弹 窗 。  

 

图  3-1 新 建 工 程  

⚫  工 程 师 模 式 创 建 ： 运 行 烧 录 工 具 ， 打 开 高 级 模 式 界 面 ， 在 界 面 选 择 “创 建 /

调 试 工 程 ”， 打 开 弹 窗 。  
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图  3-2 创 建 /调 试 工 程  

2.  选 择 设 备 型 号 。 在 弹 窗 中 选 择 烧 录 器 设 备 型 号 ， 单 击 “确 认 ”。  

 

图  3-3 选 择 设 备 型 号  

3.  选 择 芯 片 型 号 。 选 择 芯 片 厂 商 和 具 体 的 芯 片 型 号 ， 也 可 直 接 搜 索 进 行 选

择 。 选 择 完 毕 后 需 确 认 芯 片 相 关 信 息 及 注 意 事 项 ， 确 认 无 误 后 单 击 “下 一 步 ”。 选 择

芯 片 时 ， 可 单 击 ， 查 看 芯 片 相 关 接 口 定 义 信 息 。  
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图  3-4 选 择 芯 片 型 号  

 

图  3-5 接 线 定 义  

4.  设 置 工 程 。 设 置 工 程 名 称 ， 选 择 工 程 存 放 路 径 ， 单 击 “下 一 步 ”。  

工 程 名 称 支 持 输 入 数 字 、 字 母 和 “(”、 “)”、 “-”、 “_”、 “,”、 “.”特 殊 字 符 。  
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图  3-6 工 程 设 置  

5.  选 择 烧 录 文 件 。 根 据 设 备 不 同 型 号 ， 具 体 操 作 有 所 不 同 。  

说 明 ：  

1)  添 加 完 成 单 击 “下 一 步 ”时 ， 系 统 会 校 验 烧 录 文 件 内 容 ， 若 有 内 容 超 出 烧

录 范 围 部 分 时 ， 会 提 示 “Section（ xxx） 将 不 会 被 烧 录 ”； 若 有 内 容 重 复 时 ， 会 提

示 “文 件 A 和 文 件 B 中 的 地 址 xxx 重 复 ”， 烧 录 文 件 有 重 复 部 分 无 法 进 入 “下 一

步 ”。  

2)  当 勾 选 “不 选 择 源 文 件 ”时 ， 仅 支 持 在 “芯 片 设 置 ”时 对 芯 片 进 行 擦 除 动

作 。  



OpteeQ T3016 User Manual 

30 

添 加 需 要 烧 录 的 文 件 ， 已 经 添 加 的 文 件 会 在 下 方 的 表 格 中 显 示 ， 会 自 动 判 断

常 见 文 件 类 型 ， 确 认 文 件 信 息 ， 单 击 “下 一 步 ”。 单 击 可 以 删 除 已 添 加 的 文 件 。 也

可 勾 选 “不 选 择 源 文 件 ”， 单 击 “下 一 步 ”。  

 

图  3-7 选 择 烧 录 文 件  

6.  芯 片 设 置 。 在 此 页 面 中 ， 可 对 芯 片 的 相 关 参 数 进 行 配 置 。 芯 片 的 配 置 项

会 因 为 芯 片 的 不 同 有 所 区 别 ， 您 可 对 相 关 参 数 进 行 设 置 ， 特 殊 芯 片 参 数 具 体 说 明 请

联 系 我 们 。 常 规 设 置 内 容 有 ： 擦 除 、 烧 写 、 校 验 ， 勾 选 后 执 行 此 烧 录 工 程 时 会 根 据

勾 选 项 依 次 执 行 。 根 据 芯 片 不 同 ， 其 具 体 设 置 项 会 有 区 别 ， 请 根 据 实 际 情 况 进 行 选

择 。 设 置 完 毕 后 ， 单 击 “下 一 步 ”。  
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图  3-8 芯 片 设 置  

7.  烧 录 器 设 置 。 设 置 烧 录 器 相 关 参 数 ， 常 规 设 置 内 容 有 ：  

a)  频 率 设 置 ： 设 置 信 号 时 钟 频 率 ， 默 认 值 为 5000KHz。  

b)  供 电 设 置 ： 参 考 下 列 描 述 ， 勾 选 不 同 的 供 电 模 式 。  
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供 电 模 式  模 式 说 明  

烧 录 器 供

电  

烧 录 器 供 电  

由 烧 录 器 对 目 标 板 及 目 标 芯 片 供 电 。目 标 板 无 需 外 部 供

电 。  

烧 录 器 VCC 引 脚 连 接 目 标 板 VCC 引 脚 。  

供 电 设 置  

烧 录 器 对 VCC 引 脚 供 电 时 ， 需 要 断 开 目 标 板 的 外 部 电

源 ， 否 则 可 能 会 导 致 烧 录 器 损 坏 。  

此 时 单 个 通 道 VCC 能 输 出 电 流 上 限 为 300mA。  

供 电 电 压  
对 VCC 引 脚 及 I/O 引 脚 供 电 ， 电 压 值 默

认 为 3.3V。  

供 电 后 延 时  设 置 供 电 后 延 时 多 久 进 行 工 程 烧 录 。  

外 部 供 电  

外 部 供 电  
由 外 部 电 源 为 目 标 板 供 电 及 目 标 芯 片 。  

烧 录 器 VCC 引 脚 与 目 标 板 VCC 引 脚 需 为 断 开 状 态 。  

供 电 设 置  

此 模 式 下 ， 烧 录 器 仅 对 I/O 引 脚 供 电 。  

供 电 电 压  对 I/O 引 脚 供 电 ， 电 压 值 默 认 为 3.3V。  

供 电 后 延 时  设 置 供 电 后 延 时 多 久 进 行 工 程 烧 录 。  

电 压 跟 随  

电 压 跟 随  
由 外 部 电 源 为 目 标 板 及 目 标 芯 片 供 电 。  

烧 录 器 VCC 引 脚 连 接 目 标 板 VCC 引 脚 。  

供 电 设 置  

烧 录 器 I/O 引 脚 供 电 电 压 与 目 标 板 VCC 引 脚 电 压 相 同 。 

此 模 式 下 ，目 标 芯 片 VCC 引 脚 电 压 应 控 制 在 1.2V-5.5V

之 间 ， 否 则 可 能 会 引 起 烧 录 器 损 坏 。  

此 模 式 下 无 需 供 电 设 置 。  

表  3-2 供 电 模 式  

设 置 完 毕 后 ， 单 击 “下 一 步 ”。  
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图  3-9 烧 录 器 设 置  

8.  工 程 预 览 。 配 置 完 成 后 ， 预 览 工 程 执 行 流 程 及 配 置 内 容 。 确 认 无 误 后 ，

单 击 “确 定 ”即 可 完 成 工 程 的 创 建 。  



OpteeQ T3016 User Manual 

34 

 

图  3-10 工 程 预 览  

若 您 需 要 对 工 程 流 程 及 配 置 内 容 进 行 调 整 ， 可 在 “高 级 设 置 ”进 行 调 整 。 具 体 调

整 方 法 可 联 系 我 们 工 程 师 。 在 高 级 设 置 界 面 中 ， 单 击 “下 载 LUA 接 口 文 档 ”， 可 下

载 对 应 Lua 命 令 接 口 说 明 文 档 。  
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图  3-11 高 级 设 置 发 送 工 程  

9.  创 建 完 毕 后 ， 会 生 成 后 缀 为 “.opj”烧 录 工 程 文 件 。  

10.  发 送 工 程 。 工 程 创 建 完 毕 后 ， 出 现 弹 窗 ， 可 选 择 是 否 将 工 程 发 送 至 烧 录

器 中 。 单 击 “Yes”， 将 工 程 发 送 至 烧 录 器 ， 输 入 烧 录 器 IP 地 址 单 击 “OK”进 行 发 送 。

单 击 “No”， 工 程 未 发 送 至 烧 录 器 。  

 

图  3-12 发 送 工 程  
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3.3. 新 建 烧 录 任 务  

烧 录 任 务 是 指 烧 录 器 及 其 烧 录 工 程 的 汇 总 ， 一 个 任 务 最 多 可 添 加 8 台 烧 录

器 ， 您 可 以 通 过 烧 录 任 务 快 速 控 制 一 台 或 多 台 烧 录 设 备 同 时 进 行 烧 录 。 第 一 次 使 用

软 件 时 ， 打 开 软 件 会 创 建 一 个 默 认 工 程 。 创 建 任 务 步 骤 如 下 ：  

1.  打 开 烧 录 软 件 ， 在 软 件 首 页 ， 选 择 “任 务  > 新 建 ”， 打 开 “New Task”弹

窗 。  

2.  在 弹 窗 中 选 择 任 务 存 放 路 径 ， 并 设 置 任 务 名 称 ， 单 击 “保 存 ”。  

 

图  3-13 新 建 任 务  
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3.4. 添加并 连接 设备  

在 新 建 的 烧 录 任 务 中 ， 参 考 下 列 步 骤 添 加 烧 录 设 备 并 连 接 ， 也 可 重 复 添 加 多

台 设 备 。 具 体 操 作 步 骤 如 下 ：  

1.  打 开 烧 录 软 件 ， 在 软 件 首 页 ， 单 击 ， 打 开 “添 加 设 备 ”弹 窗 。  

2.  在 弹 窗 中 选 择 设 备 型 号 ， 并 填 写 设 备 IP 地 址 ， 设 备 默 认 IP 地 址 为

192.168.0 .100， 单 击 “确 定 ”。  

 

图  3-14 添 加 设 备  

3.  添 加 成 功 后 ， 软 件 会 根 据 添 加 设 备 类 型 不 同 ， 生 成 CH1 ～  CHn 的 通

道 。 单 击 ， 连 接 设 备 ， 连 接 成 功 后 通 道 颜 色 变 为 绿 色 。 烧 录 软 件 与 设 备 连 接 时

需 要 保 证 电 脑 与 设 备 在 同 一 局 域 网 内 ， 既 可 将 烧 录 器 通 过 网 线 与 电 脑 直 连 ， 也 可 将
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设 备 与 电 脑 接 入 同 一 局 域 网 。 若 连 接 失 败 可 参 考 烧 录 软 件 连 接 设 备 失 败 章 节 内 容 修

改 IP 信 息 。  

 

图  3-15 连 接 设 备   
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3.5. 发送工 程文 件  

发 送 工 程 是 将 创 建 的 烧 录 工 程 文 件 发 送 到 指 定 烧 录 器 ， 也 可 发 送 历 史 版 本 烧

录 软 件 生 成 的 “.oprj”格 式 的 工 程 文 件 。 具 体 操 作 步 骤 如 下 ：  

1.  打 开 烧 录 软 件 ， 在 软 件 首 页 ， 单 击 设 备 列 表 操 作 列 ， 选 择 “发 送 工 程 ”。  

 

图  3-16 发 送  

2.  选 择 新 建 或 已 有 的 工 程 文 件 ， 单 击 “打 开 ”， 将 工 程 文 件 发 送 至 烧 录 器 。  
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3.6. 烧 录  

烧 录 可 以 将 烧 录 文 件 内 容 烧 录 至 芯 片 指 定 区 域 内 。 在 烧 录 前 需 先 确 认 芯 片 信

息 ， 也 可 在 烧 录 过 程 中 选 择 是 否 添 加 动 态 数 据 。  

3.6.1.  确 认 芯 片 信 息  

在 选 择 烧 录 工 程 前 ， 需 先 确 认 芯 片 信 息 。 如 果 您 是 新 购 买 的 设 备 可 跳 过 此 步

骤 。 具 体 步 骤 如 下 ：  

1.  打 开 烧 录 软 件 ， 在 软 件 首 页 ， 单 击 设 备 列 表 操 作 列 ， 选 择 “配 置 ”， 打

开 “配 置 ”界 面 。  

 

图  3-17 配 置  

2.  在 “配 置 ”界 面 ， 选 择 “设 备 参 数 ”， 查 看 设 备 可 使 用 通 道 数 。 若 通 道 数 为

0， 请 参 考 通 道 许 可 证 授 权 添 加 通 道 许 可 证 授 权 。  

 

图  3-18 通 道 数  
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3.  在 “配 置 ”界 面 ， 选 择 “设 备 管 理  > 许 可 证 管 理 ”， 确 认 芯 片 型 号 与 实 际 拥

有 的 芯 片 型 号 信 息 一 致 ， 确 认 许 可 证 类 型 。 若 无 许 可 证 ， 请 参 考 许 可 证 管 理 进 行 添

加 。  

 

图  3-19 许 可 证 管 理  

3.6.2.  选 择 烧 录 工 程  

芯 片 信 息 确 认 无 误 后 ， 需 选 择 烧 录 工 程 。 具 体 操 作 步 骤 如 下 ：  

1.  打 开 烧 录 软 件 ， 在 软 件 首 页 ， 右 键 单 击 设 备 通 道 ， 在 下 拉 框 中 选 择 该 通

道 需 要 烧 录 的 工 程 ， 选 择 完 成 后 ， 通 道 名 称 会 变 为 所 选 的 工 程 名 称 。  

 

图  3-20 选 择 工 程  

当 工 程 名 称 太 长 时 ， 可 将 鼠 标 悬 浮 在 通 道 上 ， 查 看 工 程 名 称 全 称 。  
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图  3-21 查 看 名 称  

2.  如 需 取 消 烧 录 工 程 ， 右 键 单 击 设 备 通 道 ， 在 下 拉 框 中 选 择 “清 除 ”。  

3.6.3.  （ 可 选 ） 添 加 动 态 数 据  

在 烧 录 开 始 前 ， 也 可 根 据 实 际 业 务 需 要 ， 添 加 烧 录 文 件 之 外 的 内 容 进 行 烧

录 。 具 体 步 骤 如 下 ：  

说 明 ： 当 次 添 加 的 动 态 数 据 仅 对 当 次 烧 录 有 效 。  

1.  打 开 烧 录 软 件 ， 在 软 件 首 页 ， 单 击 设 备 列 表 操 作 列 ， 选 择 “添 加 动 态 数

据 ”， 打 开 “动 态 数 据 ”界 面 。  

 

图  3-22 动 态 数 据  
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2.  添 加 动 态 数 据 ： 下 拉 选 择 添 加 通 道 ， 输 入 “起 始 地 址 ”以 及 “动 态 数 据 ”后 ，

单 击 “添 加 ”。 可 重 复 进 行 添 加 操 作 ， 添 加 完 毕 后 ， 单 击 “确 定 ”。  

3.  批 量 添 加 动 态 数 据 ：  

a)  模 板 下 载 ： 单 击 “模 板 下 载 ”可 下 载 模 板 “.txt”文 件 ， 可 通 过 编 辑 此 文

件 批 量 添 加 动 态 数 据 。  

b)  导 入 数 据 ： 单 击 “导 入 数 据 ”， 选 择 编 辑 后 的 模 板 文 件 ， 单 击 “确 定 ”。  

3.6.4.  开 始 烧 录  

烧 录 分 为 单 设 备 烧 录 及 任 务 烧 录 两 种 方 式 ， 烧 录 前 首 先 要 保 证 设 备 与 软 件 连

接 正 常 。 具 体 操 作 步 骤 如 下 ：  

⚫  单 设 备 烧 录 ： 指 对 单 个 设 备 单 个 工 程 进 行 烧 录 。  

打 开 烧 录 软 件 ， 在 软 件 首 页 ， 单 击 设 备 后 方 的 按 钮 ， 执 行 单 个 设 备 的 工 程

烧 录 。  

 

图  3-23 单 设 备 烧 录  

⚫  任 务 烧 录 ： 指 对 当 前 任 务 中 所 有 连 接 正 常 的 设 备 同 时 执 行 烧 录 任 务 。  

打 开 烧 录 软 件 ， 在 软 件 首 页 ， 单 击 或 单 击 键 盘 “Enter”， 进 行 任 务 烧

录 。  
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图  3-24 任 务 烧 录  

烧 录 时 ， 通 道 状 态 会 进 行 变 化 ， 当 由 变 更 为 ， 代 表 烧 录 成

功 ； 或 当 日 志 中 出 现 如 下 日 志 时 ， 也 可 代 表 烧 录 成 功 。 当 通 道 状 态 由 变 更

为 ， 代 表 烧 录 失 败 。  

 

图  3-25 烧 录 完 成 日 志  
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3.7. 读取芯 片  

可 以 在 芯 片 烧 录 完 成 后 对 烧 录 内 容 下 载 查 验 ， 判 断 烧 录 内 容 是 否 与 烧 录 文 件

一 致 。 目 前 支 持 “.opj”工 程 及 大 部 分 “.oprj”工 程 的 烧 录 的 芯 片 读 取 ， 读 取 内 容 保 存

为 “.hex”格 式 文 件 。 具 体 操 作 步 骤 如 下 ：  

1.  打 开 烧 录 软 件 ， 在 软 件 首 页 ， 单 击 设 备 列 表 操 作 列  ， 选 择 “读 取 芯 片 ”，

打 开 “读 取 芯 片 ”界 面 。  

 

图  3-26 读 取 芯 片  

2.  在 “读 取 芯 片 ”界 面 ， 根 据 设 备 类 型 填 写 相 应 信 息 ， 设 置 相 关 参 数 ， 读 取 芯

片 指 定 位 置 内 容 。  

参 数  参 数 说 明  

保 存 位 置  配 置 读 取 文 件 的 保 存 路 径 及 读 取 文 件 名 称 。 系 统 默 认 保 存

至 安 装 目 录 下 的 “./EMMC_Proj/readout”文 件 夹 。  

工 程 名 称  下 拉 选 择 读 取 所 需 的 工 程 文 件 。  

通 道 号  下 拉 选 择 读 取 芯 片 所 在 通 道 （ CH1 ～  CHn）。  

起 始 地 址  设 置 芯 片 读 取 的 起 始 位 置 。  

读 取 大 小 （ byte）  设 置 芯 片 读 取 的 内 容 大 小 。  

表  3-3 读 取 芯 片 参 数 说 明  
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图  3-27 读 取 芯 片  
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3.8. 任务维 护  

在 烧 录 软 件 首 页 ， 任 务 菜 单 下 有 “新 建 ”、 “打 开 ”、 “保 存 ”和 “另 存 为 ”4 个 功 能

选 项 。  

 

图  3-28 任 务 菜 单  

烧 录 软 件 启 动 时 会 默 认 打 开 上 次 关 闭 时 的 任 务 。  

新 建 任 务 ： 可 参 考 新 建 烧 录 任 务 章 节 内 容 。  

保 存 任 务 ： 在 烧 录 软 件 首 页 ， 选 择 “任 务  > 保 存 ”， 可 将 任 务 保 存 至 默 认 路 径

下 。 也 可 单 击 快 捷 工 具 栏 上 的 保 存 任 务 。 任 务 保 存 后 ， 会 生 成 后 缀 为 “.task”的

任 务 文 件 。  

打 开 任 务 ： 在 烧 录 软 件 首 页 ， 选 择 “任 务  > 打 开 ”， 在 弹 窗 中 选 择 您 要 打 开 的

任 务 文 件 即 可 打 开 该 任 务 。 也 可 单 击 快 捷 工 具 栏 上 的 打 开 任 务 。   

另 存 为 任 务 ： 在 烧 录 软 件 首 页 ， 选 择 “任 务  > 另 存 为 ”， 可 将 任 务 保 存 至 自 定

义 路 径 下 。  
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3.9. 设备维 护  

在 烧 录 软 件 首 页 ， 可 对 烧 录 设 备 进 行 添 加 及 连 接 、 断 开 连 接 、 删 除 操 作 。  

添 加 及 连 接 ： 可 参 考 连 接 设 备 章 节 内 容 。  

断 开 连 接 ： 在 烧 录 软 件 首 页 ， 对 已 连 接 的 设 备 ， 单 击 设 备 列 表 操 作 列 ， 断

开 设 备 连 接 ， 通 道 颜 色 变 为 灰 色 。  

 

图  3-29 断 开 连 接  

删 除 设 备 ： 在 烧 录 软 件 首 页 ， 单 击 设 备 列 表 中 的 未 连 接 设 备 操 作 列 ， 选 择

“删 除 ”， 删 除 设 备 。  

 

图  3-30 删 除 设 备  

 

  



OpteeQ T3016 User Manual 

49 

3.10. 工程维 护  

烧 录 工 程 是 一 个 由 烧 录 的 芯 片 型 号 配 置 信 息 、 烧 录 文 件 信 息 、 烧 录 时 烧 录 器

配 置 信 息 等 组 成 的 一 个 文 件 包 ， 包 含 了 配 置 信 息 、 芯 片 算 法 、 烧 录 脚 本 和 烧 录 数 据

等 信 息 。 烧 录 器 使 用 这 些 工 程 文 件 在 目 标 设 备 上 执 行 烧 录 操 作 。  

烧 录 软 件 及 烧 录 工 具 均 可 进 行 新 建 工 程 、 编 辑 工 程 和 导 入 芯 片 包 操 作 。  

创 建 工 程 时 不 需 要 连 接 设 备 ， 若 要 将 创 建 的 工 程 发 送 到 设 备 上 ， 则 需 将 烧 录

烧 录 设 备 添 加 至 烧 录 软 件 并 连 接 ， 具 体 可 参 考 添 加 并 连 接 设 备 章 节 内 容 。  

3.10.1.  创 建 工 程  

创 建 工 程 ： 可 参 考 创 建 工 程 章 节 内 容 。  

3.10.2.  编 辑 工 程  

系 统 支 持 在 烧 录 软 件 或 烧 录 工 具 进 行 工 程 编 辑 。 编 辑 工 程 步 骤 如 下 ：  

1.  编 辑 工 程 ：  

⚫  在 烧 录 软 件 进 行 编 辑 ： 打 开 烧 录 软 件 ， 在 软 件 首 页 ， 选 择 “工 程  > 编 辑 工

程 ”， 打 开 弹 窗 。  

 

图  3-31 编 辑 工 程  

⚫  工 程 师 模 式 编 辑 ： 运 行 烧 录 工 具 ， 打 开 高 级 模 式 界 面 ， 在 界 面 选 择 “编 辑

工 程 ”， 打 开 弹 窗 。  
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图  3-32 编 辑 工 程  

2.  在 弹 窗 中 选 择 您 要 编 辑 的 工 程 文 件 ， 单 击 “打 开 ”。  

3.  进 入 工 程 编 辑 页 面 后 ， 除 了 芯 片 类 型 不 可 更 改 ， 其 他 的 内 容 都 可 参 考 创

建 工 程 章 节 内 容 进 行 修 改 。  

3.10.3.  导 入 芯 片 包  

芯 片 包 是 一 个 “.zip”格 式 的 算 法 芯 片 包 文 件 ， 其 中 包 含 了 烧 录 器 所 支 持 芯 片 的

算 法 文 件 。 系 统 支 持 在 烧 录 软 件 或 烧 录 工 具 进 行 芯 片 包 导 入 。  

芯 片 包 获 取 方 式 ：  

1.  官 网 获 取 ： 登 录 官 网 www.opteeq.com， 选 择 “支 持 与 服 务  > 下 载 中

心 ”， 下 载 相 应 全 量 芯 片 算 法 包 ， 并 进 行 解 压 ， 获 取 相 应 算 法 文 件 。  

2.  发 货 获 取 ： 在 随 箱 发 货 的 U 盘 中 或 压 缩 包 中 找 到 “Algo”文 件 夹 ， 获 取 算

法 芯 片 包 。  



OpteeQ T3016 User Manual 

51 

安 装 烧 录 软 件 时 会 自 动 导 入 芯 片 包 。 当 单 独 购 买 芯 片 算 法 时 ， 需 将 获 取 的 相

应 芯 片 的 芯 片 包 导 入 至 烧 录 软 件 ， 若 不 导 入 将 无 法 用 此 芯 片 创 建 烧 录 工 程 。  

导 入 芯 片 包 步 骤 如 下 ：  

1.  导 入 芯 片 包 ：  

⚫  在 烧 录 软 件 进 行 导 入 ： 打 开 烧 录 软 件 ， 在 软 件 首 页 ， 选 择 “工 程  > 导 入 芯

片 包 ”， 打 开 弹 窗 。  

 

图  3-33 导 入 芯 片 包  

⚫  工 程 师 模 式 导 入 ： 运 行 烧 录 工 具 ， 打 开 高 级 模 式 界 面 ， 在 界 面 选 择 “编 辑

工 程 ”， 打 开 弹 窗 。  
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图  3-34 导 入 芯 片 包  

2.  在 弹 窗 中 选 择 需 要 导 入 的 芯 片 包 ， 单 击 “打 开 ”， 开 始 导 入 。 导 入 结 束 后 ，

会 提 示 导 入 结 果 。  

 

图  3-35 选 择 文 件   
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3.11. 设备配 置  

当 设 备 连 接 后 ， 进 入 设 备 配 置 界 面 ， 可 查 看 设 备 信 息 并 导 出 ， 对 设 备 信 息 进

行 管 理 及 对 设 备 进 行 命 令 操 作 。  

在 烧 录 软 件 首 页 ， 选 择 已 连 接 的 设 备 ， 单 击 设 备 列 表 操 作 列 ， 选 择 “配

置 ”， 进 入 设 备 配 置 界 面 。 如 下 图 所 示 ：  

 

图  3-36 配 置  

设 备 配 置 界 面 具 体 分 为 设 备 参 数 区 域 、 设 备 管 理 区 域 、 操 作 区 域 和 实 时 日 志

区 域 四 个 区 域 。 如 下 图 所 示 ：  
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图  3-37 设 备 配 置 界 面  

这 四 个 区 域 的 介 绍 如 下 所 示 ：   

① 设 备 参 数 区 域 ： 展 示 设 备 型 号 、 设 备 名 称 、 设 备 通 道 数 、 和 设 备 IP 地 址 信

息 。  

② 设 备 管 理 区 域 ： 管 理 设 备 相 关 参 数 配 置 。  

③ 操 作 区 域 ： 向 设 备 发 送 实 时 命 令 。  

④ 实 时 日 志 区 域 ： 显 示 操 作 发 送 的 命 令 及 返 回 参 数 。  

3.11.1.  设 备 参 数  

在 设 备 配 置 界 面 可 查 看 设 备 参 数 ， 主 要 展 示 了 设 备 型 号 、 名 称 、 通 道 数 、 IP

地 址 信 息 。  

也 可 将 设 备 信 息 进 行 导 出 ， 具 体 到 处 步 骤 如 下 ：  
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1.  在 烧 录 软 件 首 页 ， 选 择 已 连 接 的 设 备 ， 单 击 设 备 列 表 操 作 列 ， 选 择 “配

置 ”， 进 入 设 备 配 置 界 面 。  

 

图  3-38 配 置  

2.  单 击 “参 数 导 出 ”， 可 导 出 一 个 名 为 “device . info”的 文 件 ， 该 文 件 包 含 此 设

备 “烧 录 器 型 号 ”、 “IP”、 “SN”、 “FPGA 版 本 ”、 “固 件 版 本 ”、 “许 可 证 ”、 “可 用 通 道

数 ”及 “烧 录 管 理 软 件 版 本 ”信 息 。  

 

图  3-39 参 数 导 出  

3.  查 看 导 出 文 件 目 录 。 设 备 参 数 默 认 导 出 位 置 为 安 装 目 录 “.\device. info”，

单 击 “打 开 目 录 ”会 直 接 打 开 文 件 所 在 目 录 。  
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图  3-40 打 开 目 录  

  

图  3-41 参 数 文 件 内 容  

3.11.2.  设 备 管 理  

设 备 管 理 菜 单 下 可 进 行 “文 件 管 理 ”、 “网 络 配 置 ”、 “许 可 证 管 理 ”、 “通 道 许 可 授

权 ”、 “更 新 设 备 ”及 “设 备 校 验 ”等 操 作 。  

 文 件 管 理  

文 件 管 理 可 以 管 理 烧 录 设 备 中 的 日 志 、 工 程 文 件 和 算 法 文 件 等 。 具 体 操 作 步

骤 如 下 ：  

1.  在 烧 录 软 件 首 页 ， 选 择 已 连 接 的 设 备 ， 单 击 设 备 列 表 操 作 列 ， 选 择 “配

置 ”， 进 入 设 备 配 置 界 面 。  
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图  3-42 配 置  

2.  单 击 “设 备 管 理  > 文 件 管 理 ”， 打 开 “文 件 管 理 ”弹 窗 ， 切 换 弹 窗 顶 部 页 签

查 看 该 设 备 包 含 的 日 志 、 工 程 和 算 法 文 件 。  

3.  下 载 文 件 并 查 看 。 在 “文 件 管 理 ”弹 窗 ， 选 择 需 要 下 载 的 日 志 、 工 程 或 算 法

文 件 ， 单 击 列 表 右 上 方 “下 载 ”， 开 始 下 载 。 文 件 下 载 后 保 存 至 默 认 目 录

“ .download\”中 。 单 击 弹 窗 下 方 ， 可 打 开 下 载 目 录 ， 查 看 下 载 文 件 。  
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图  3-43 下 载 文 件  

4.  删 除 文 件 。 在 “文 件 管 理 ”弹 窗 ， 选 择 需 要 删 除 的 日 志 、 工 程 或 算 法 文 件 ，

单 击 列 表 右 上 方 “删 除 ”， 可 删 除 所 选 文 件 。  
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图  3-44 删 除 文 件  

 网 络 配 置  

网 络 配 置 可 以 修 改 设 备 名 称 、 IP 地 址 、 默 认 网 关 、 子 网 掩 码 信 息 。 具 体 修 改

步 骤 如 下 ：  

1.  在 烧 录 软 件 首 页 ， 选 择 已 连 接 的 设 备 ， 单 击 设 备 列 表 操 作 列 ， 选 择 “配

置 ”， 进 入 设 备 配 置 界 面 。  
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图  3-45 配 置  

2.  单 击 “设 备 管 理  > 网 络 配 置 ”， 打 开 “网 络 配 置 ”弹 窗 ， 修 改 相 关 信 息 ， 单

击 “确 定 ”。 若 修 改 了 “IP 地 址 ”信 息 ， 则 需 重 启 烧 录 器 才 能 生 效 。  

 

图  3-46 网 络 配 置  
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 许 可 证 管 理  

许 可 证 管 理 界 面 的 列 表 中 展 示 了 烧 录 器 当 前 芯 片 许 可 证 的 情 况 。 芯 片 许 可 证

为 “.xml”格 式 的 文 件 ， 在 装 箱 发 货 的 U 盘 内 “Lic”文 件 夹 中 存 放 。 添 加 许 可 证 步 骤

如 下 ：  

1.  在 烧 录 软 件 首 页 ， 选 择 已 连 接 的 设 备 ， 单 击 设 备 列 表 操 作 列 ， 选 择 “配

置 ”， 进 入 设 备 配 置 界 面 。  

 

图  3-47 配 置  

2.  单 击 “设 备 管 理  > 许 可 证 管 理 ”， 打 开 “许 可 证 管 理 ”弹 窗 ， 单 击 “添 加 许 可

证 ”， 打 开 弹 窗 ， 选 择 许 可 证 文 件 ， 单 击 “打 开 ”， 即 可 添 加 。  
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图  3-48 许 可 证 管 理  

 通 道 许 可 证 授 权  

若 需 增 加 可 用 通 道 的 数 量 ， 可 购 买 通 道 许 可 授 权 并 将 授 权 文 件 （ .xml） 并 导

入 ， 即 可 解 锁 对 应 的 通 道 。 添 加 通 道 许 可 证 授 权 步 骤 如 下 ：  

1.  在 烧 录 软 件 首 页 ， 选 择 已 连 接 的 设 备 ， 单 击 设 备 列 表 操 作 列 ， 选 择 “配

置 ”， 进 入 设 备 配 置 界 面 。  
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图  3-49 配 置  

2.  单 击 “设 备 管 理  > 通 道 许 可 证 授 权 ”， 选 择 授 权 文 件 ， 单 击 “打 开 ”， 即 可

解 锁 对 应 通 道 。  

 

图  3-50 通 道 许 可 证 授 权  
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 更 新 设 备  

本 软 件 支 持 使 用 更 新 包 来 更 新 设 备 固 件 、 脚 本 等 内 容 。 您 只 需 将 更 新 包 导 入

到 软 件 中 ， 即 可 完 成 更 新 。 更 新 包 是 一 个 “.tar”格 式 的 文 件 。  

更 新 包 获 取 ： 登 录 官 网 www.opteeq.com， 选 择 “支 持 与 服 务  > 下 载 中 心 ”，

下 载 相 应 更 新 包 并 进 行 解 压 ， 获 取 更 新 包 。  

具 体 设 备 更 新 步 骤 如 下 ：  

说 明 ：  

1)  设 备 更 新 完 成 前 ， 请 勿 断 开 设 备 电 源 。   

2)  设 备 更 新 前 ， 请 断 开 烧 录 器 与 目 标 设 备 的 连 接 。  

1.  在 烧 录 软 件 首 页 ， 选 择 已 连 接 的 设 备 ， 单 击 设 备 列 表 操 作 列 ， 选 择 “配

置 ”， 进 入 设 备 配 置 界 面 。  

 

图  3-51 配 置  

2.  单 击 “设 备 管 理  > 更 新 设 备 ”， 打 开 “更 新 设 备 ”弹 窗 ， 查 看 当 前 版 本 。  

 

图  3-52 更 新 设 备  
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a)  单 击 “检 查 更 新 ”， 若 提 示 为 “已 是 最 新 版 本 ”， 则 无 需 更 新 。 若 不 是 可

单 击 提 示 弹 窗 “下 载 并 更 新 ”， 更 新 为 最 新 版 本 。  

b)  单 击 “本 地 导 入 ”， 可 在 本 地 选 择 比 当 前 更 高 的 版 本 进 行 导 入 。  

3.  更 新 成 功 后 ， 需 重 启 设 备 才 能 生 效 。  

 设 备 校 验  

设 备 连 接 后 ， 可 通 过 设 备 校 验 查 看 设 备 序 列 号 、 芯 片 类 型 和 通 道 数 对 比 发 货

清 单 是 否 齐 全 。 在 随 箱 发 货 的 “Lic”文 件 夹 中 ， 查 找 校 验 文 件 “checkl ist .tx t”。 具 体

校 验 步 骤 如 下 ：  

1.  在 烧 录 软 件 首 页 ， 选 择 已 连 接 的 设 备 ， 单 击 设 备 列 表 操 作 列 ， 选 择 “配

置 ”， 进 入 设 备 配 置 界 面 。  

 

图  3-53 配 置  

2.  单 击 “设 备 管 理  > 设 备 校 验 ”， 选 择 校 验 文 件 ， 单 击 “打 开 ”， 开 始 校 验 。  
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图  3-54 设 备 校 验  

3.  校 验 结 果 以 弹 窗 形 式 展 示 ， 具 体 失 败 原 因 可 参 考 弹 窗 内 容 。  

3.11.3.  操 作  

通 过 操 作 模 块 可 以 发 送 指 定 命 令 对 设 备 进 行 调 试 。 实 时 日 志 区 域 会 显 示 发 送

指 令 内 容 和 返 回 值 。  

 Ping  

Ping 操 作 ， 用 于 测 试 当 前 设 备 与 软 件 的 连 接 是 否 正 常 。 当 实 时 日 志 区 域 发 送

返 回 值 “Pong”时 ， 表 示 设 备 连 接 正 常 ； 若 无 返 回 值 则 表 示 设 备 连 接 有 异 常 。 具 体

操 作 步 骤 如 下 ：  

1.  在 烧 录 软 件 首 页 ， 选 择 已 连 接 的 设 备 ， 单 击 设 备 列 表 操 作 列 ， 选 择 “配

置 ”， 进 入 设 备 配 置 界 面 。  
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图  3-55 配 置  

2.  单 击 “操 作  > Ping”， 实 时 日 志 区 域 显 示 命 令 并 发 送 返 回 值 ， 查 看 设 备 连

接 状 态 。  

 

图  3-56Ping 操 作  
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 获 取 烧 录 器 序 列 号  

获 取 烧 录 器 序 列 号 ， 可 在 实 时 日 志 区 域 显 示 当 前 设 备 序 列 号 ， 用 于 问 题 定

位 。 具 体 操 作 步 骤 如 下 ：  

1.  在 烧 录 软 件 首 页 ， 选 择 已 连 接 的 设 备 ， 单 击 设 备 列 表 操 作 列 ， 选 择 “配

置 ”， 进 入 设 备 配 置 界 面 。  

 

图  3-57 配 置  

2.  单 击 “操 作  > 获 取 烧 录 器 序 列 号 ”， 实 时 日 志 区 域 显 示 命 令 并 发 送 返 回

值 ， 获 取 设 备 序 列 号 。  
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图  3-58 获 取 序 列 号  

 获 取 FPGA 版 本  

获 取 烧 录 器 序 列 号 ， 可 在 实 时 日 志 区 域 显 示 当 前 设 备 FPGA 版 本 号 ， 用 于 问 题

定 位 。 具 体 操 作 步 骤 如 下 ：  

1.  在 烧 录 软 件 首 页 ， 选 择 已 连 接 的 设 备 ， 单 击 设 备 列 表 操 作 列 ， 选 择 “配

置 ”， 进 入 设 备 配 置 界 面 。  
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图  3-59 配 置  

2.  单 击 “操 作  > 获 取 FPGA 版 本 ”， 实 时 日 志 区 域 显 示 命 令 并 发 送 返 回 值 ，

获 取 设 备 FPGA 版 本 号 。  

 

图  3-60 获 取 版 本 号  
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3.12. 日志 

在烧录软件首页，日志菜单下有“日志”和“打开日志”两个功能选项。日志可以改变日志区的显

示状态，打开日志可以查看设备的日志文件。 

 

图 3-61 日志菜单 

烧录器日志获取方式：在安装路径下“Log”文件中获取烧录器日志文件。日志默认存储在该文

件夹下。 

烧录软件日志传输端口限制： 

⚫ UDP 日志是服务端模式，会固定占用 PC 的 UDP 10514 端口。 

⚫ TCP 日志是客户端模式，会随机选用 PC 的可用的 TCP 端口。 

软件默认优先使用 TCP 端口传输日志。 

3.12.1. 日志 

日志可以改变日志区的显示状态，当日志被勾选时，软件首页日志区正常打开显示，当未被勾

选时，日志区为关闭状态不显示。烧录软件默认显示日志区。具体操作步骤如下： 

1. 在烧录软件首页，选择“日志 > 日志”，取消勾选日志，日志区不显示。再次单击，勾选

日志，日志区正常显示。 

 

图 3-62 日志菜单 
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2. 打开日志窗口，单击日志区 ，日志区以新窗口样式打开。关闭日志窗口，单击窗口

可以日志窗口关闭，日志不显示。返回至日志区，双击日志窗口顶部状态栏，可让日志重新以

日志区样式在软件首页展示。 

 

图 3-63 日志区 

3.12.2. 打开日志 

打开日志可以查看设备的日志文件。日志文件为“.log”格式文件，用户可按照时间筛选打开相

应日志文件。 

1. 在烧录软件首页，选择“日志 > 打开日志”，在弹窗按照时间选择日志文件。 

 

图 3-64 日志菜单 

2. 双击日志文件，打开文件进行查看。  
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3.13. 设置 

烧录软件及烧录工具支持更换语言，目前支持语种有：Chinese，English。具体切换步骤如

下： 

1. 在烧录软件首页，选择“设置 > 语言”，勾选语种。 

 

图 3-65 设置语言 

2. 返回软件首页，界面语言变更。同时双击烧录软件安装路径下的烧录工具运行程序，打

开烧录工具，界面语言也随之变更。 
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3.14. 帮助 

帮助菜单可查看设备帮助手册，及设备版本信息。 

3.14.1. 帮助手册 

获取设备帮助手册，查看软件使用说明。具体获取步骤如下： 

1. 在烧录软件首页，选择“帮助 > 帮助手册”，打开官网“下载中心”并将进行登录。 

 

图 3-66 帮助菜单 

2. 登录官网后，根据设备型号选择帮助手册进行查看。 

3.14.2. 版本信息 

查看软件版本及相关信息。具体步骤如下： 

在烧录软件首页，选择“帮助 > 版本信息”，打开弹窗查看版本信息，具体如下图所示： 

 

图 3-67 帮助菜单 

 

图 3-68 版本信息  
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4. 接线定义 

本章节主要描述各个协议的接线定义，用于设备间通信及连线。 

说明：手册中仅举例了常见的接口定义信息，如需获取更多接口信息，请联系售后。 

4.1. 烧录器输出接口 

4.1.1. T3016 输出接口 

T3016 的输出接口采用 2 个 TE 公司的 2.54mm 间距的 40 引脚连接器(Output1、Output 2)，

连接器为 20*2 的公头。其接线定义如下图所示： 

 

图 4-1Output1 接口定义 

 

图 4-2 Output2 接口定义 

其中： 

LINX（x 为 1、2、3~15、16）表示 LIN 信号总线，可以传输 LIN、FastLIN 和 PPM 的信号。 
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 VOUTX（x 为 1、2、3~15、16）表示对目标芯片提供电源。 

 VBAT 表示通过外部输入的 LIN 总线电压，此电源必须提供。 

T3016 烧录器烧录线束的示例图如下所示： 

 

图 4-3 烧录线束示例图 

4.1.2. T3016 接口信号定义 

T3016 烧录器有 2 路输出信号接口，Output1 对应通道 1~8，接口信号定义如表所示；

Output2 对应通道 9~16，接口信号如下表所示： 

说明： 

(1) LIN/FastLIN/PPM 的信号分别为 LIN1、LIN2、LIN3 ∼ LIN16。 

(2) 在使用 PPM 协议时，需使用 VOUT1、VOUT2、VOUT3 ∼ VOUT16 给目标芯片供电。 

引脚编号 信号名称 描述 

1 LIN1 Channel 1 LIN/Fast LIN/PPM Signal 

2 GND Ground 

3 VOUT1  Channel 1 Target IC PPM VDD   

4 GND Ground 

5 LIN2 Channel 2 LIN/Fast LIN/PPM Signal 

6 GND Ground 

7 VOUT2 Channel 2 Target IC PPM VDD   
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8 GND Ground 

9 LIN3 Channel 3 LIN/Fast LIN/PPM Signal 

10 GND Ground 

11 VOUT3 Channel 3 Target IC PPM VDD   

12 GND Ground 

13 LIN4 Channel 4 LIN/Fast LIN/PPM Signal 

14 GND Ground 

15 VOUT4 Channel 4 Target IC PPM VDD   

16 GND Ground 

17 LIN5 Channel 5 LIN/Fast LIN/PPM Signal 

18 GND Ground 

19 VOUT5 Channel 5 Target IC PPM VDD   

20 GND Ground 

21 LIN6 Channel 6 LIN/Fast LIN/PPM Signal 

22 GND Ground 

23 VOUT6 Channel 6 Target IC PPM VDD   

24 GND Ground 

25 LIN7 Channel 7 LIN/Fast LIN/PPM Signal 

26 GND Ground 

27 VOUT7 Channel 7 Target IC PPM VDD   
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28 GND Ground 

29 LIN8 Channel 8 LIN/Fast LIN/PPM Signal 

30 GND Ground 

31 VOUT8 Channel 8 Target IC PPM VDD   

32 GND Ground 

33 / External input LIN bus voltage 

34 GND Ground 

35 VBAT External input LIN bus voltage 

36 GND Ground 

37 VBAT External input LIN bus voltage 

38 GND Ground 

39 VBAT External input LIN bus voltage 

40 GND Ground 

表 4-1 Output1 接口信号定义 

引脚编号 信号名称 描述 

1 LIN9 Channel 9 LIN/Fast LIN/PPM Signal 

2 GND Ground 

3 VOUT9  Channel 9 Target IC PPM VDD   

4 GND Ground 

5 LIN10 Channel 10 LIN/Fast LIN/PPM Signal 
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6 GND Ground 

7 VOUT10 Channel 10 Target IC PPM VDD   

8 GND Ground 

9 LIN11 Channel 11 LIN/Fast LIN/PPM Signal 

10 GND Ground 

11 VOUT11 Channel 11 Target IC PPM VDD   

12 GND Ground 

13 LIN12 Channel 12 LIN/Fast LIN/PPM Signal 

14 GND Ground 

15 VOUT12 Channel 12 Target IC PPM VDD   

16 GND Ground 

17 LIN13 Channel 13 LIN/Fast LIN/PPM Signal 

18 GND Ground 

19 VOUT13 Channel 13 Target IC PPM VDD   

20 GND Ground 

21 LIN14 Channel 14 LIN/Fast LIN/PPM Signal 

22 GND Ground 

23 VOUT14 Channel 14 Target IC PPM VDD   

24 GND Ground 

25 LIN15 Channel 15 LIN/Fast LIN/PPM Signal 
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26 GND Ground 

27 VOUT15 Channel 15 Target IC PPM VDD   

28 GND Ground 

29 LIN16 Channel 16 LIN/Fast LIN/PPM Signal 

30 GND Ground 

31 VOUT16 Channel 16 Target IC PPM VDD   

32 GND Ground 

33 / External input LIN bus voltage 

34 GND Ground 

35 VBAT External input LIN bus voltage 

36 GND Ground 

37 VBAT External input LIN bus voltage 

38 GND Ground 

39 VBAT External input LIN bus voltage 

40 GND Ground 

表 4-2 Output2 接口信号定义 
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4.2. PPM 

不同协议的芯片对应不同的接线图，以下内容是本公司提供的烧录线与目标芯片的 PPM 烧录

接口相连接。 

PPMX(X 代表 1、2、3~7、8)表示 PPM 信号总线，可以传输 PPM 的信号。 

VOUTX(X 代表 1、2、3~7、8)表示 PPM 协议下对目标芯片提供电源。 

VBAT 表示通过外部输入的 LIN 总线电压，此电源必须提供。 

例：1(PPM1)、3(VOUT1)、2(GND)/4(GND)为 1 组烧录信号，烧录时还需要接 VBAT。 

 

图 4-4 接口定义 
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4.3. LIN 

不同协议的芯片对应不同的接线图，以下内容是本公司提供的烧录线与目标芯片的 LIN 烧录接

口相连接。 

LINX(X 代表 1、2、3~7、8)表示 LIN 信号总线，可以传输 LIN 信号。 

VBAT 表示通过外部输入的 LIN 总线电压，此电源必须提供。 

例：1(LIN1)、2(GND)/4(GND)为 1 组烧录信号，烧录时还需要接 VBAT。 

 

图 4-5 接口定义 
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4.4. FastLIN 

不同协议的芯片对应不同的接线图，以下内容是本公司提供的烧录线与目标芯片的 FastLIN 烧

录接口相连接。 

FastLinX(X 代表 1、2、3~7、8)表示 FastLin 信号总线，可以传输 FastLin 的信号。 

VBAT 表示通过外部输入的 LIN 总线电压，此电源必须提供。 

当在烧录软件创建工程进行芯片设置时勾选了“对目标板供电”，则需要将 VOUT 连接到目标芯

片。 

例：当未勾选“对目标板供电”时，1(FastLin1)、2(GND)/4(GND)为 1 组烧录信号，烧录时还需

要接 VBAT。当勾选“对目标板供电”时，1(FastLin1)、2(GND)/4(GND)、3（VOUT）为 1 组烧录信

号，烧录时需要接 VBAT 和对应数量的 VOUT。 

 

图 4-6 接口定义  
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5. 常见问题 

5.1. 烧录软件连接设备失败 

烧录软件与设备连接时需要保证电脑与设备在同一局域网内，既可将烧录器通过网线与电脑直

连，也可将设备与电脑接入同一局域网。设备出厂默认的 IP 地址为：192.168.0.100。 

连接烧录器失败可能原因如下： 

1. 创建设备时选择的设备类型与连接设备不匹配。请删除当前设备并重新添加设备。 

2. 设备损坏。请联系我们官方售后人员。 

3. 电脑与设备不在同一网段内、设备 IP 地址冲突。请参考下文修改电脑 IP 信息，修改完毕

后重新进行连接。 

以 Win11 电脑版本为例，修改电脑 IP 地址步骤如下： 

1. 右键单击电脑桌面“网络”，选择“属性”，打开“网络和共享中心”界面，单击“更改适配器设

置”，打开“网络连接”界面。 
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图 5-1 网络属性 

2. 在“网络连接”界面，选择连接网络，右键单击选择“属性”，打开“以太网属性”弹窗。 

 

图 5-2 网络连接 

3. 在“以太网属性”弹窗“网络”页签下，双击“Internet 协议版本 4（TCP/IPv4）”，打开属性弹

窗，如下图所示设置 IP 地址信息，单击“确定”，进行保存。 

 

图 5-3 设置 IP 地址 



OpteeQ T3016 User Manual 

86 

  



OpteeQ T3016 User Manual 

87 

5.2. 修改烧录器 IP 地址 

若您想修改设备的 IP 地址，首先需要具备以下条件： 

⚫ 设备能够成功连接烧录管理软件。 

⚫ 要修改的目标 IP 地址未被占用。 

具备以上条件后，修改 IP 地址步骤如下所示： 

1. 在烧录软件首页，选择已连接的设备，单击设备列表操作列 ，选择“配置”，进入设备

配置界面。 

 

图 5-4 配置 

2. 单击“设备管理 > 网络配置”，打开“网络配置”弹窗，修改 IP 地址信息，单击“确定”。并

重启烧录器使修改生效。 

 

图 5-5 修改 IP 地址  
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5.3. 未找到许可证文件及更新包 

在随箱发货 U 盘内或单独发货的压缩包中，未找到相关许可证文件及设备更新包，可能是文

件夹查看设置原因，可参考下列步骤修改文件夹查看设置： 

1. 打开文件夹，选择“此电脑”，单击 ，选择“选项”，打开“文件夹选项”弹窗。如下图所

示： 

 

图 5-6 文件夹选项 

2. 在“文件夹选项”弹窗，在“查看 > 高级设置”中找到“隐藏已知文件类型的扩展名”，并取

消勾选，并单击“应用”和“确定”。如下图所示： 
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图 5-7 取消勾选 
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5.4. 查找已创建的工程文件 

T3016 烧录器所创建的工程文件默认保存在软件安装目录下的“Project”文件夹内。具体查找步

骤如下： 

1. 右键单击桌面烧录软件图标，选择“打开文件所在的位置”。 

2. 在软件安装目录下按照设备型号查找“EMMC_Proj”文件夹，双击打开可查看到以工程名

称命名的文件夹，双击打开后可查看到后缀为“.opj”烧录工程文件；或查找到“Project”文件夹，双击

打开，可查看到后缀为“.opj”烧录工程文件。 
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6. DLL 命令说明 

为了您能够方便地在其自身的程序（如用 C、C#、C++、LabView、Python 等环境编写的测

试程序）中实现烧录功能，我们提供了 DLL 命令说明文件以及一套 API 编程。具体内容，请参

考文档《力捷丰 SG 系列烧录器 DLL 接口命令说明》。  

获取方式： 

1. 官网获取：登录官网 www.opteeq.com，选择“支持与服务 > 下载中心”，下载相应资

料。 

2. 售后获取：联系力捷丰官方售后人员，获取相应资料。 

 

 

  



OpteeQ T3016 User Manual 

92 

7. 错误信息 

烧录器日志中会提供错误信息，以便用户根据错误信息定位烧录器报错的原因。错误信息共分

为三类： 

⚫ 烧录器报错信息：主要为烧录器在烧录过程中提示的报错信息。 

⚫ 算法通用报错信息：芯片通用报错信息。 

⚫ 算法专用报错信息：特定芯片报错信息（本文档以 MLX81344 为例进行说明）。 

7.1. 烧录器错误信息 

错误消息 错误原因 

Buff is invalid 调用 WriteMem 接口时，参数错误 

Buff length is 0 调用 WriteMem 接口时，参数错误 

Buff length is not valid 调用 WriteMem 接口时，参数错误 

Channel NO. error 通道号错误 

Check chip ID error 校验芯片 ID 失败 

Checking ID failed 校验芯片 ID 失败 

Data is invalid 动态数据错误 

Dynamic data error 动态数据错误 

Erase chip fail 擦除全片失败 

Erase file fail 按文件地址范围擦除失败 

Erase file area fail, file is not existed. 按文件地址范围擦除失败，文件不存在 

Erase range fail 擦除指定范围失败 

Erase sector fail 扇区擦除失败 

EraseRange fail 擦除指定范围失败 

File is not existed 打开烧录文件失败，文件不存在 

File name is invalid 烧录文件名为空 

FPGA version error FPGA 版本过低，需要升级 FPGA 

Init FAIL 初始化芯片失败 

Invalid file name 无法找到烧录文件 

Malloc fail 烧录器系统内存分配错误 

Program fail 烧写失败 

Programming FAIL 烧写失败 

Read size too large 读取数据过大(大于 256MB) 
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错误消息 错误原因 

Reading FAIL 读取芯片失败 

ReadMem fail 读取芯片失败 

Unsupported verify mode 选择了不支持的校验模式 

Value is invalid 设置的动态数据不正确 

Verify fail 校验失败 

Verifying FAIL 校验失败 

WriteMem fail 烧写芯片失败 

表 7-1 烧录器错误信息 

7.2. 算法通用错误信息 

错误消息 错误原因 

Can not execute when busy 烧录器正忙，无法运行新的命令 

Create thread failed 创建线程失败 

Unknown error 未知错误 

File does not exist 文件不存在 

Delete %s fail 删除文件失败 

Delete file %s is illegal 无法删除文件 

Project %s does not exist 工程文件不存在 

Open %s fail 打开文件失败 

Stat %s fail 获取文件状态失败 

Calloc length %s fail 内存分配失败 

Dir %s is illegal! 目录名称错误 

Open dir %s fail 打开目录失败 

Invalid string size 错误的动态数据大小 

Overlap 动态数据地址重叠 

Invalid reply string 检测到错误的消息 

Open temp file failed 打开临时文件失败 

Invalid project name 工程名错误 

Open read result file fail 打开临时文件失败 

Get read result file size fail 获取临时文件大小失败 

Read result file fail 读取临时文件失败 

表 7-2 算法通用错误信息 
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7.3. 算法专用错误信息 

以 MLX81344 为例进行说明。 

错误消息 错误原因 

enter ppm program mode fail 进入 ppm 程序模式失败 

write prog key fail 烧录密钥错误 

表 7-3 算法专用错误信息 
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8. 联系我们 

如果您有任何疑问或建议，可通过以下方式联系我们获得帮助：  

⚫ 电话：拨打售后电话 400-002-3598 或 0510-81813667。 

⚫ 官网：登录官网 www.opteeq.com，选择“联系我们”，获取联系电话。也可填写留言，

等待售后人员联系。 

⚫ 邮件：发送反馈内容邮件至 contact@opteeq.com，我们会尽快联系您。 
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9. 术 语  

C  

CHn  通 道 号 。  

CPU  Centra l Processing Unit， 中 央 处 理 器 。  

F  

FastLIN  Fast  Local  Interconnect Network， 高 速 LIN 信 号 。  

FPGA  Field Programmable Gate Array ， 现 场 可 编 程 门 阵 列 。  

G  

GND  电 线 接 地 端 。  

H  

hex  一 种 文 件 扩 展 名 ， 读 取 芯 片 文 件 格 式 。  

I  

I /O  Input/Output， 输 入 /输 出 。  

L  

LED  l ight-emitt ing diode， 发 光 二 极 管 。  

License  许 可 证 。  

LIN  Local Interconnect Network， 是 一 种 低 成 本 的 串 行 通 讯 网

络 ， 用 于 实 现 汽 车 中 的 分 布 式 电 子 系 统 控 制 。  

LLD  Dynamic Link Library， 动 态 链 接 库 文 件 。  

log  一 种 文 件 扩 展 名 ， 日 志 文 件 格 式 。  
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O  

opj/oprj  一 种 文 件 扩 展 名 ， 工 程 文 件 格 式 。  

P  

PIN  引 脚 。  

ping  工 作 在 TCP/IP 网 络 体 系 结 构 中 应 用 层 的 一 个 服 务 命 令 。  

PITCH  俯 仰 。  

PPM  pulse posit ion modulat ion， 脉 位 调 制 载 波 脉 冲 的 出 现 时 间 随

调 制 信 号 而 变 化 的 调 制 ， 也 叫 做 脉 冲 时 间 调 制 。  

R  

RESET  重 置 。  

ROW  排 。  

S  

SN  ser ia l number， 序 列 号 。  

so  一 种 文 件 扩 展 名 ， 算 法 文 件 格 式 。  

T  

tar  一 种 文 件 扩 展 名 ， 设 备 更 新 文 件 格 式 。  

task  一 种 文 件 扩 展 名 ， 任 务 文 件 格 式 。  

TCP  Transmission Control  Protocol ， 是 一 种 面 向 连 接 的 、 可 靠

的 、 基 于 字 节 流 的 传 输 层 通 信 协 议 ， 由 IETF 的 RFC 793 定

义 。  

U  
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UART  Universal Asynchronous Receiver/Transmitter, 通 用 异 步 收 发

传 输 器 ,是 一 种 串 行 异 步 收 发 协 议 。  

UDP  User Datagram Protocol， 用 户 数 据 报 协 议 ， 是 在 一 组 互 连 的

计 算 机 网 络 环 境 中 提 供 分 组 交 换 计 算 机 通 信 的 数 据 报 模 式 。  

V  

VBAT  供 电 的 电 压 水 平 。 在 电 路 中 ， VBAT 作 为 电 源 输 入 端 ， 一 般 与

LIN 总 线 电 压 相 同 。  

VCC  Volt Current Condenser， 电 路 的 供 电 电 压 。  

VDD  一 般 指 芯 片 的 工 作 电 压 。  

VOUT  常 用 于 指 示 供 电 电 路 或 元 件 的 输 出 电 压 。  

表  9-1 术 语  
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